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@ SACHETS PERFECTIONNES A PROFILES DE FERMETURE. 

(§7) La presente invention concerne un sachet comprenant 
ulHilrn souple (10) repWe en U sur lui-meme, une soudure 
(20) reliant les bords libres (11 , 13) du film et un ensemble 
de fermeture (30) dispose sur i'interieur de la soudure (20) 
et comportant une bande (22) pliee en U et servant de sup- 
port a des profiles de fermeture complementaires (24, 26). 
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La presente invention concerne le domaine des sachets realises 
sur machines de formation, remplissage et fermeture automatique 
d'emballages k base de film, notamment en materiau thermoplastique, 
comportant des profiles de fermeture, par exemple des profiles de 
5 fermeture a glissiere male et femelle complementaires. 

De nombreux sachets et de nombreuses machines de ce type ont 
deja ete proposes. 

Le but de la presente invention est de perfectionner les sachets 

existants. 

10 Ce but est atteint selon la presente invention grace a un sachet 

comprenant un film souple replie en U sur lui meme, une soudure reliant 
les bords libres du film et un ensemble de fermeture dispose sur 
Tinterieur de la soudure et comportant une bande pliee en U et servant de 
support a des profiles de fermeture complementaires. 

15 On a dej& propose des sachets comprenant un film souple replie 

en U sur lui meme et une soudure reliant les bords libres du film sur 
Texterieur de I'ensemble de fermeture (voir par exemple EP-A-0 275 396). 

On a egalement deja propose des sachets comprenant un film 
souple replie en U sur lui meme et un ensemble de fermeture comportant 

20 une bande pliee en U et servant de support a des profiles de fermeture 
complementaires (voir par exemple EP-A-0 276 554). 

Cependant a la connaissance du deposant, jusqu'ici personne 
n'a combine soudure externe et ensemble de fermeture comportant une 
bande support en U. 

25 D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente 

invention apparaitront ei la lecture de la description detaiilee qui va suivre 
et en regard des dessins annexes, donnes a titre d'exemples non limitatifs 
et sur lesquels : 

- la figure 1 represente une vue schematique en coupe transversale de 
30 Pembouchure d'un sachet d'emballage conforme a la presente invention, 

et 

- les figures 2 a 5 representent des vues similaires d'embouchures de 
sachet d'emballage conformes a des variantes de realisation de 
l'invention. 
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On apergoit sur la figure 1 annexee I'embouchure d'un sachet 
forme d'un film souple 10 replie en U sur lui meme, une soudiire 20 reliant 
les bords libres 11 et 13 du film et un ensemble de fermeture 30 dispose sur 
Pinterieur de la soudure 20 et comportant une bande 22 pliee en U et 
5 servant de support & des profiles de fermeture complementaires 24 et 26. 

Le film souple 10 est de preference en materiau 
thermoplastique mono ou multicouches. Cependant en variante le film 10 
peut etre forme de tout materiau Equivalent. 

Selon la representation donnee sur la figure annexee, il est 
10 prevu en outre un cordon longitudinal 28 sur la bande 22, pour faciliter 
Fouverture du sachet et deux liserets ou bourrelets de prehension 29 en 
saiilie de part et d'autre du cordon 28, sur la meme bande 22, pour faciliter 
les manipulations de Pensemble de fermeture, tant a Fouverture qu*i la 
fermeture. De tels cordons d'ouverture 28 et bourrelets 29 facilitant les 
15 manipulations sbnt connus de Fhomme de Part et ne seront done pas 
decrits dans le detail par la suite. Les bourrelets 29 peuvent etre formes en 
saiilie sur la surface interne et/ou externe de la bande 22. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 
invention, comme on le voit sur la figure annexee, les ailes de la bande 22 
20 ne sont pas fuc€es sur la surface interne du film 10, par leurs bords libres, 
mais sur leur largeur, a distance de ces bords libres. 

Cette disposition permet d'eviter que la pression interne au 
sachet ne sollicite Pensemble de fermeture a Fouverture. 

Une autre disposition consiste a souder Pun des bords libres de 
25 la bande 22 sur le film 10, et a souder Fautre aile de la bande 22, sur le film 
10, a distance de son bord libre, comme illustre sur la figure 2. Cette 
disposition permet de renforcer ie verrouillage des profiles de fermeture 
24, 26, sous Feffet de la pression interne au sachet. 

Les profiles de fermeture complementaires 24 et 26 peuvent 
30 faire Fobjet de nombreuses configurations. 

La soudure externe 20 des bords du film 10 et la fixation des ailes 
du support en U 22 sur la surface interne du film 10 peuvent etre obtenues 
sans difficulte sur une machine de formation, remplissage et fermeture 
automatique de sachets. 
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Par rapport aux sachets anterieurs connus, le sachet conforme 
a la presente invention offre en particulier les avantages suivants : 

- une soudure 20 facile a realiser, 

- une ouverture facile grace aux cordons 28, 

- une absence de fuites, 

- un cout reduit. 

Sur les figures annexees, les zones de soudure de la bande 
support en U 22 sur les parois du film 10 sont referencees S. 

Par ailleurs sur les figures 3 & 5, les profiles 24, 26 composant 
Pensemble de fermeture 30 sont schematises dans la mesure ou ces profiles 
peuvent faire Pobjet de nombreuses variantes. 

On a represents sur la figure 3 annexee une variante de 
realisation selon laquelle il est prevu une ligne de predecoupe 40, 42 
longitudinale au centre des zones de soudure S. 

Eventuellement une encoche ou marquage longitudinal peut 
etre forme en regard de ces predecoupes 40, 42 dans la paroi du film 10. 

De facon classique en soi, ces predecoupes 40, 42, associees le cas 
echeant & des encoches dans la paroi du film 10, ont pour but de faciliter 
Touverture du sachet. 

Plus precisement encore, selon la figure 3, il est prevu une 
paire de liserets 29 sur chaque aile de la bande support en U 22, soit 
precisement un liseret de prehension 29 respect ivem en t de part et d 'autre 
de chaque ligne de predecoupe 40, 42. 

On a illustre sur la figure 4, une autre variante de realisation 
selon laquelle il est prevu des lignes de predecoupe 44, 46 dans chacune 
des deux feuilles du film 10, entre la soudure externe 20 et respectivement 
les zones S de soudure de la bande support en U sur les parois du film 10. 

On a schematise en outre sur la figure 4 une ligne de 
predecoupe additionnelle longitudinale 48 formee dans le sommet de la 
bande support en U, c'est-a-dire entre les zones de soudure S. Le cas 
echeant, cette ligne de predecoupe 48 formee dans la bande support en U 
peut etre recouverte d'un film de couverture 50 permettant d'assurer 
l'etancheite du sachet malgre 1'existence de la ligne de predecoupe 48. 

On notera que selon la representation donnee sur la figure 4, il 
est prevu un seul liseret de prehension 29 sur la bande support en U 22. 
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Selon les figures precedemment decrites 1 a 4, la bande support 
en U 22 a sa concavity dirigee vers Tinterieur du sachfet. 

Cependant, comme illustr£ sur la figure 5, en variante, la 
concavite de la bande support en U 22 peut etre dirigee vers la soudure 
exteme 20. 

On a schematise sur la figure 5, des lignes de predecoupe 
optionnelles 40, 42, 44, 46, 48 repondant aux dispositions precedemment 
decrites. La ligne de predecoupe 48 prevue sur le sorhmet de la bande 
support en U peut etre associee a un film de couverture 50 etanche. 

De meme, les lignes de predecoupe 40, 42 formees au niveau des 
zones de soudure S peuvent etre associees a des encoches formees dans la 
paroi du film 10. 

Le cas echeant, le mode de realisation illustre sur la figure 5 
peut etre assorti egalement de liserets de prehension. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limiiee aux modes 
de realisation qui viennent d'etre decrits mais s'etend a toutes variantes 
conformes k son esprit. 
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REVEND1C ATIONS 

1. Sachet comprenant un film souple (10) replie en U sur lui 
meme, une soudure (20) reliant les bords libres (11, 13) du film et un 
ensemble de fermeture (30) dispose sur l'interieur de la soudure (20) et 
comportant une bande (22) pliee en U et servant de support h des profiles 
de fermeture complementaires (24, 26). 

2. Sachet selon la revendication 1, caracterise par le fait que le 
film souple (10) est en materiau thermoplastique. 

3. Sachet selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise par 
le fait qu'il comprend au moins un cordon longitudinal (28) sur la bande 
(22) pour faciliter Pouverture du sachet. 

4. Sachet selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise par le 
fait que Tune au moins des ailes de la bande (22) est fixee sur la surface 
interne du film (10) sur sa Iargeur afm d'eviter que la pression interne au 
sachet ne sollicite l'ensembie de fermeture k l'ouverture. 

5. Sachet selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise par le 
fait qu'il comprend en outre au moins un liseret de prehension (29) en 
saillie. 

6- Sachet selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise par le 
fait que la concavite de la bande en U (22) est dirigee vers l'interieur du 
sachet. 

7. Sachet selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise par le 
fait que la concavity de la bande support en U (22) est dirigee vers la 
soudure externe (20). 

8. Sachet selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise par le 
fait qu'il comprend au moins une iigne de predecoupe longitudinale (40, 
42) au niveau de la zone de soudure (S) de la bande en U (22) sur le film 
(10). 

9. Sachet selon la revendication 8, caracterise par le fait qu'il 
est prevu une encoche longitudinale dans la paroi du film (10) en regard 
des lignes de predecoupe (40, 42). 

10. Sachet selon l'une des revendications 8 ou 9, caracterise par 
le fait qu'il comprend un liseret de prehension (29) respectivement de 
part et d'autre des lignes de predecoupe (40, 42). 
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11. Sachet selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise par 
le fait qu'il comprend au moins une ligne de predecoupe (44, 46) dans la 

paroi du film (10). 

12. Sachet selon la revendication 11, caracterise par le fait que 
5 les lignes de predecoupe (44, 46) sont formees entre la soudure externe 

(20) et les zones de soudure (S) de la bande en U (22) sur le film (10). 

13. Sachet selon Tune des revendications 1 a 12, caracterise par 
le fait qu'il comprend une ligne de predecoupe (48) dans le sommet de la 
bande en U. 

10 14. Sachet selon la revendication 13, caracterise par le fait qu'il 

comprend en outre un film de couverture (50) pour recouvrir la ligne de 
predecoupe (48). 
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